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Manual § WinTool Interface 2.1.1 fir SolidCAM

Das WT-SolidCAM-Interface ermdglicht es Komplett-Werkzeuge aus der WinTool
Datenbank auszuwéahlen und diese in die SolidCAM Umgebung zu transferieren.

Die im SolidCAM Projekt verwendeten Komplett-Werkzeuge kénnen in der Win-
Tool Datenbank in einer Werkzeugliste gespeichert werden.

Voraussetzungen:
e WinTool 2011 Professional oder neuer
e SolidCAM 2020
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Aufgabe

Das WT-SolidCAM-Interface ermdglicht es Komplett-Werkzeuge aus der WinTool Datenbank auszuwéhlen
und diese in die SolidCAM Umgebung zu transferieren.

Die im SolidCAM Projekt verwendeten Komplett-Werkzeuge kénnen in der WinTool Datenbank in einer
Werkzeugliste gespeichert werden.

Voraussetzungen

e WinTool 2011 Professional oder neuer
e SolidCAM 2016, 2015, 2014, 2013 oder InventorCAM 2013. Die Spezialoption WinTool muss im
Dongle freigeschaltet sein. Wir empfehlen die neuesten Servicepacks zu installieren.

Hinweise

Das Setup ist fur SolidCAM 2016 ausgelegt und kopiert den Beispiel-Postprozessor / Documentation (DPP)
in den SolidCAM 2016 Postprozessor / Documentation (DPP) Ordner. Fiir alle dlteren Versionen muss der
Postprozessor manuell kopiert werden, siehe Kapitel SolidCAM 2014, 2013, 2012 und InventorCAM auf
Seite 5.

Ab SolidCAM 2014 SP3 kdnnen DXF Konturen die stirnseitig (CUT Layer) mit einem Bogen anfangen kor-
rekt verarbeitet werden. Bei alteren Versionen werden solche Konturen unvollstdndig importiert. Dies betrifft
z.B. Lollipopfraser.

Copyright
WinTool AG
Flielastrasse 7
CH-8048 Zirrich

Tel: +41 (0)44 401 00 55
info@WinTool.com
http://www.WinTool.com
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Installation

Update

Falls eine vorhandene Installation aktualisiert wird, miissen die Dateien "WT-SolidCAM-Interface.cfg" und
"WT-MakelList.cfg" im Installationsverzeichnis an einen sicheren Ort kopiert werden.

Verfahren Sie wie bei einer Neuinstallation. Priifen Sie nach Abschluss der Installation ob die Interface Ein-
stellungen korrekt sind (siehe Seite 6).

Wichtig: Nach der Installation muss "WT-SolidCAM-Interface.cfg” angepasst werden. Offnen Sie die Datei
mit einem Texteditor. Falls Sie nicht bereits existiert, fligen Sie die Zeile "ignore_TransferredFlag=True" an
einer beliebigen Stelle ein:

[WT-SolidCAk-Interface]
# Exchange Path configuration
#

OutputPath=
# Default OutputPath is "Exchange" folder in local path

UsertodelsPath=
¥ Default UserHodelsPath is “UserModels™ folder in local path

SelectCutData=True

# If "True™, the interface imports cutting conditions for work
# A selection window opens if there are multiple or no cutting
# If "False" or empty, the first cutting condition is transferr
ignore_TransferredFlag=True

# --- End of configuration file --—-

Speichern Sie die Anderung und schliessen Sie den Texteditor.

Neuinstallation

Der aktuelle Benutzer muss Uber die nétigen Windows Administrator Rechte verfigen um das WT-So-
lidCAM-Interface zu installieren.

Starten Sie die Datei "Setup.exe" von der Installations-CD oder von der entpackten Zip-Datei die Sie von der
WinTool Webseite heruntergeladen haben.

Bitte stellen Sie sicher, dass in lhrer SolidCAM-Dongle Lizenzierung die Spezialoption WinTool freigeschaltet
wurde. Sie finden die Information in der Datei readme.txt, welche mit der SolidCAM Lizenz geschickt wurde:

special options
Editor Mode : O

No G-Code: 0O

GPX : 0

winTool: 1

G-Code Ssimulation: O
Education: 0

Iscar tools only: O
constant Z only : O
Reduced 3D(No Milling) : O
Prismatic HSM: O

Sofern WinTool nicht freigeschaltet ist, miissen Sie eine neue Lizenzdatei von lhrem Interface-Lieferanten
anfordern. Die Freischaltung ist kostenlos wenn das WT-SolidCAM-Interface von einem WinTool-Handler
erworben wurde.

SolidCAM 2015, 2014, 2013 und InventorCAM

Im WT-SolidCAM-Interface Installationsverzeichnis befindet sich ein Verzeichnis "Integration Files" mit den
Postprozessor Dateien "Millplus-WT-Input.gpp" und "Millplus-WT-Input.mac". Bei einer Neuinstallation mus-
sen sie in das Postprozessor-Verzeichnis von SolidCAM bzw. InventorCAM kopiert werden.

SolidCAM 2018

Im WT-SolidCAM-Interface Installationsverzeichnis befindet sich ein Verzeichnis "Integration Files" mit den
Documentation (DPP) "WinTool-MakeList_rev2.DPP". Bei einer Neuinstallation missen sie in das Postpro-
zessor / Documentation (DPP) -Verzeichnis von SolidCAM bzw. InventorCAM kopiert werden

Details zum Postprozessor sind im Kapitel "Anpassungen in den Postprozessoren / Documentation (DPP)"
auf Seite 10.
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Konfigurationen

WT-SolidCAM-Interface Konfiguration

WT-SolidCAM-Interface Einstellungen kdnnen im Konfigurationsfenster verwaltet werden. Es wird Giber
START > Programme > WinTool > WT-SolidCAM-Interface > WT-SolidCAM Configuration geoffnet:

Pfade: Direkt eingeben
oder mit der Ikone das
Ordnerauswahl-Fens-
Settings | ter dffnen

Name Value / L
ounrar [N

UserModelsPath
SelactCid Dot |:|

o
Einstellungen mit N
Standardwerten
sind grau activeAirThrough SpindleOn Das Fehler-lcon € weist
floodHighPressure auf einen Fehler in der
ng .Sta”d%rd mitHighPressure Datei "WT-SolidCAM-
wei n "
\6/1Vertee(;ined W(Ziss floodLowPressure Interface.cfg" hin.
floodHighPressure Die aktuelle Einstellung
[Coolartt coolactff muss gepruft werden. Der
Details on selected setting fehlerhafte Wert wird au-
Default OutputPath is "Exchange” folder in local path tomatisch korrigiert wenn
<OK> gedriickt wird.
Kurzbeschreibung /

zur gewahlten Ein-
stellung o

Cancel

Abbildung 1 Anweisungen WT-SolidCAM-Interface Konfigurationsfenster

Alle Einétellungen werden in der Datei WT-SolidCAM-Interface .'cfg im Installationsverzeichnis gespei-
chert.

OutputPath

Diese Einstellung darf nicht gedndert werden, sie muss leer bleiben. Dann wird das Verzeichnis <WT-So-
1idCAM Interface Installationsverzeichnis>\Exchange verwendet. In diesem Verzeichnis wer-
den die csv-Dateien zum Einlesen in SolidCAM abgelegt.

UserModelsPath

Spezialkonturen missen in diesem Verzeichnis abgelegt werden. Das Kapitel "Spezialkontur fir Komplett-
Werkzeug" auf Seite 18 beschreibt wie eine Spezialkontur erstellt wird.

Wenn nichts definiert ist, wird das Verzeichnis <WT-Sol1lidCAM Interface Installationsverzeich-
nis>\UserModels werwendet.
Wichtig: Das Verzeichnis darf kein '\' am Ende haben.

Hinweise:

Alle Benutzer sollten einen gemeinsamen "UserModelsPath" nutzen (z.B. per Netzwerklaufwerk). Das Ver-
zeichnis sollte in den Backup Plan aufgenommen werden.

Damit die DXF-Dateien von SolidCAM verarbeitet werden kdnnen, werden sie vom Interface angepasst und
temporar im Unterverzeichnis "Converted" im "UserModelsPath" gespeichert.
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CoolantO0-Coolant9

Die 10 WinTool Kiihlungstypen werden vom Interface gemass den Einstellungen an die Kiihlungstypen von

SolidCAM zugewiesen.

WinTool Kihlungstypen

Nr | Bezeichnung Nr | Bezeichnung

0 |- 5 5 Strahl 2

1 | 1Luft 6 6 Ein innen

2 |2Ein 7 7 Spruhnebel innen

3 | 3 Spruhnebel 8 8 Strahl 1 innen

4 | 4 Strahl 1 9 9 Strahl 2 innen
Description

Wie in SolidCAM wird der Werkzeug-beschreibung verwendet, um Werkzeuge besser zu identifizieren, die
Schnittstelle macht es konfigurierbar, wie die Beschreibung beim Importieren von Werkzeugbaugruppen aus
WinTool erzeugt wird, wodurch Importe flexibler werden. Es ist Aufgabe des Benutzers, eine benutzerdefi-
nierte Namenskonvention zu definieren. Die Schnittstelle bietet jedoch eine Standardkonvention, die mit alte-
ren SolidCAM-Interface-Installationen abwartskompatibel ist. Mit den neuen Platzhaltern von SolidCAM Inter-
face 2.0 (und neuer) (in eckigen Klammern) kann die Beschreibung gedndert werden. Die meisten in Win-
Tool erstellten Werkzeugwerte werden unterstitzt. Eine kurze Liste der unterstiitzten Platzhalter:

Tools.Nr, Tools.TNumber, Tools.Comment, Tools.Name, Tools.MachineNr, Tools.Descript,
Tools.Design, Tools.MaskNr, Tools.ToolWidth, Tools.ToolLength, Tools.OldName, Tools.MDate,
Tools.StockState

Tool assemblies [=) 0 X
O . A BB i V2
L .
© %] by B
Nawganon Search Record Assembly Functions
Design T-No Tools. TNumber
Cuttertype HSS Machine type | 01 Taper - SK40 -
A Code Tool cass v
Graphic Geometry AD Bill of matenals CAM | Presetting
2D Shape = STEP STL JPG p
-
174 /
154.9
14 £
12 #
. &
-
N | ™
M
STL =
JPG ra=a: / g p
STEP / = %

Spezielle Platzhalter mit abhangigen Bedeutungen:
e TNumber - (ohne das Préfix Tools) wird aus Listen zu T, wenn eine Liste importiert wird, andernfalls T
aus Tools, wenn ein Werkzeug importiert wird.
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Wichtige Notizen:
e Platzhalter mussen in eckige Klammern gesetzt werden.
e Die Parameterbeschreibung ist durch SolidCAM auf 150 Zeichen begrenzt.

Beispiel:
Eine Einstellung wie:

[Tools.Nr] - [TNumber] - [Tools.Descript]

Konnte Ubersetzt werden zu

616021 - 0 - End Mill HSS 4x19 4FL

Wenn importiert als Komplett-Werkzeug, oder zu
616021 - 123 - End Mill HSS 4x19 4FL

Wenn importiert als eine Werkzeug-Liste.

SelectCutData

Wenn diese Einstellung deaktiviert ist (false), werden keine Schnittwerte transferiert. Wenn diese Einstellung
aktiviert (true = Standard) ist, wird die Schnittwertauswahl angezeigt und ein Wert transferiert.

Hinweis: Das Schnittwert-Fenster erscheint beim Import ins SolidCAM nur, wenn mindestens ein Schnittwert
beim gewahlten WinTool Werkzeug angelegt wurde.

Der Vorgang der Schnittwerteauswahl ist unterschiedlich, wenn ein Komplettwerkzeug, Liste oder alle Werk-
zeuge eines Haltertyps importiert werden:

Import Verfahren

Komplett- Das Schnittwert-Fenster 6ffnet sich und es muss ein Schnittwert ausgewahlt werden.
Werkzeug

Werkzeugliste Es werden alle Schnittwerte transferiert die einem bestimmten Werkstoff zugewiesen
sind.

Der Werkstoff ist beim Werkzeuglisten-Fenster im Reiter "Allgemeine Daten" gespei-
chert.

Falls kein Werkstoff zugewiesen ist, 6ffnet sich das Schnittwert-Fenster des ersten
Komplett-Werkzeuges. Der Werkstoff des ausgewahlten Schnittwertes wird gespei-
chert und benutzt um die Schnittwerte fur die restlichen Komplett-Werkzeuge auszu-
wahlen.

Wenn bei einem Komplett-Werkzeug kein Schnittwert vorhanden ist der zum Werk-
stoff passt, 6ffnet sich das Schnittwert-Fenster und es muss ein Schnittwert ausge-
wahlt werden.
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Maschinen- Es werden alle Schnittwerte transferiert die einem bestimmten Werkstoff zugewiesen
Werkzeuge sind.

Das Schnittwert-Fenster des ersten Komplett-Werkzeuges 6ffnet sich. Der Werkstoff
des ausgewahlten Schnittwertes wird gespeichert und benutzt um die Schnittwerte fir
die restlichen Komplett-Werkzeuge auszuwahlen.

Wenn bei einem Komplett-Werkzeug kein Schnittwert vorhanden ist der zum Werk-
stoff passt, 6ffnet sich das Schnittwert-Fenster und es muss ein Schnittwert ausge-
wahlt werden.
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SolidCAM Konfiguration

Adapter bei Maschinendefinition deaktivieren

Damit bei den Komplett-Werkzeugen kein zusétzlicher Adapter hinzugefuigt wird muss der Werkzeug-Adap-
ter bei den Maschinen-Definitionen auf "NONE" gestellt werden.

NS

Abbildung 2 Standard Adapter Abbildung 3 Adapter "NONE"

Starten Sie den Maschinen ID Editor (<So1idCAM Installationsverzeichnis>\MachineIdEdi-
tor.exe) und Offnen Sie die verwendete Maschinen-Definition. Setzen Sie bei den "Stationen” den "Adap-
ter-Type" auf "NONE". Speichern Sie die Datei.

2 MACHINE ID EDITOR : Machinevmid — [m] bl
File Open View Help
: r
hEehdtaae s -
Machine Definition ] Controller Deﬁnitiun] User-Defined Parameters] Working Sty'le]
Devices -
@ Machine MName Station Mu... Adaptor Type ID Mo.
v ;< Options Station_1 1
Turret ----- > Machine Orientation -
[~
ble =z
Tal =8
Tail Stock
<> Drive Unit
Steady Rest =B

G- B station_1

Abbildung 4 Fenster Maschinen ID - Adapter Typ NONE

Damit der Nullpunkt korrekt ist muss ein Werkzeug-Adapter "NONE" existieren der die Halter-Uberhanglange
0 hat. Die Werkzeug-Adapter kdnnen im Meni "SolidCAM" > "Werkzeuge" > "Werkzeughalter" eingestellt
werden.

& Tool holders ?

Adaptors
- B HSK32 ~
< I HBK40

H HsKs0

B Hske3

i

*

Show Edit

Holders
- HsKAB3 ~
- Bl HSK A 63ER 16x%80
-8 HSK A 63 ER 16x100
- B8 HSK A 63 ER 16x120
I HSK A 63ER 16x160
- Bl HSK A 63 ER 32x80
- B8 HSK A 63 ER 32x100

Rldbhbbhdd

8 conel | W Cylinderi | 2 Cnnez] a CDHE3|

T HSK A 63 ER 32120 Parameter Value Auter- calaate

T HSK A 63ER 32x140 Top diameter  100.0000 @]
BB HSK A 63ER 32x160 Bottom diameter 57.0000 o]
1B HSK A 63 ER 40x80 Height 1.5000 o
1B HSK A 63 ER 40x100

B HSK & 63ER 40x120 — 00000 @
BB HSIC A 63 EM 665
I HSK A 63 EM 8x65
- BB HSK A 63 EM 10x65 hd

Holder overhang length: 0 = H B E
Abbildung 5 Halter-Uberhanglange einstellen
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WinTool als Standard-Werkzeugkatalog setzen

Setzen Sie in SolidCAM den WinTool Werkzeugkatalog als Standard. Danach wird beim Driicken der Werk-
zeug-Importtaste automatisch das WinTool Interface gestartet. Gehen Sie wie folgt vor:

1. Starten Sie SolidCAM, ohne dass ein Projekt geladen wird, und machen Sie in der Registerkarte So-
lidCAM Part unter «CAM Settings...» die folgenden Anderungen in den Einstellungen:

e Werkzeugkatalog-Format und Werkzeugkatalog auf "WinTool" stellen:

| &

User directories

| - Units

Default CNC-Controller

[=- GCode

i... GCode Simulation

- CAM-Part

- Automatic CAM-Part definition

- CoordSys definition

- Stock definition
Updated Stock

- Cleanup CAM-Part

[=J- Tool path simulation

i f-Machine simulation

[=- Defaults

- Geometry

- Names

- Spin and Feed

- CAM-free
Link.

-~ CAM Messages
Template

- Tolerance

- Machining Process/Hole Wizard Process
- Tool search

- Tool Table

- Transformation

- Documentation/Help
iMachining

- Parallel Operations

- Channel synchronization

- Interoperational tool movements

- Miscellaneous

. Hsa®
|

[ Updat= Part Tool Table according to machine tool table
Only used tools numbers

Renumber tools from 1 when there is no machine tool table

[Jset toal as permanent when user changes the toal number

Import options

Import from: ‘ C:\Users'Public\DocumentsiSe |
Default tool table format: WirToaol | —
Default tool table: WinTool v | —
Default to import tool: Import tool with tool numbering
Export options

Export to: | C:\Wsers\Public\Documents\Sal - ‘

Default tool table format: TAB (*.TAB) ~
OK Cancel

Abbildung 6 Katalog und Format auf WinTool setzen

Anpassungen in den Postprozessoren / Documentation (DPP)

Nach der Installation kdnnen zudem die Postprozessoren / Documentation (DPP) angepasst werden, damit
auch die WinTool Listenerstellung mit dem WTMakeList.exe (siehe separates Manual) unterstutzt wird.

Die vom WT-SolidCAM-Interface mitgelieferte Postprozessor-Datei Millplus-WT-Input.gpp (SolidCAM
2016 und friher) / Documentation (DPP) Datei WinTool-MakeList rev2.DPP (SolidCAM 2018) enthalt
Funktionen die eine Austauschdatei generieren welche von WTMakeList.exe verwendet wird. Der Postpro-
zessor wird bei der WT-SolidCAM-Interface Installation in den SolidCAM Postprozessor Ordner kopiert

(siehe Bild unten).

Vorgehen

Stellen Sie sicher dass der aktuelle Windows-Benutzer uber Schreibrechte auf die Postprozessor-Datei ver-
fugt. Offnen Sie das Verzeichnis in dem sich Ihre SolidCAM Postprozessoren befinden. Es ist in den So-
lidCAM Einstellungen sichtbar (standardmassig ist es im Verzeichnis <So1idCAM Installationsver-

zeichnis>\Gpptool)
&

Default CNC-Controller
=~ GCode
i b GCnde Simolation

Post-Processor files directory

| C:\Jsers\Public\Documents\SolidCAMYSc v| Browse

Abbildung 7 Offnen des Verzeichnisses fiir SolidCAM Postprozessoren

Wenn die Einstellung ausgegraut ist missen zuerst Sie alle offenen Projekte schliessen.

WT-SolidCAM-Interface-D.docx
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SolidCAM 2016 und friher
Offnen Sie die Datei Millplus-WT-Input.gpp Mit einem Texteditor und kopieren Sie die Funktionen
@udr_wintool_array und Qudr_wintool_export in den anzupassenden Postprozessor.

Die Variable strWinToolMakeListPath in der Funktion Qudr_wintool_ export legt fest in welchem
Verzeichnis die Austauschdatei fir WTMakelist.exe gespeichert wird. Standardmassig ist es der Output-
Path, z.B. 'C:\\Program Files (x86)\\WinTool\\WT-SolidCAM-Interface\\Exchange'

Hinweis: Wenn der Pfad geéandert wird, verwenden Sie 'C:\\Program Files (x86)\\... statt
'C:\\Programme (x86)\\...

Die Funktionen missen jetzt noch aufgerufen werden:

e Qudr_wintool_array als letzte Anweisung in der Funktion @def_tool aufrufen

e Qudr wintool_export als letzte Anweisung in der Funktion @end_of_ file aufrufen
Falls @def_tool und @end of file nicht vorhanden sind missen sie definiert werden, z.B.:

@def tool
call @udr_wintool_array
endp

SolidCAM 2018
Starten Sie den Maschinen ID Editor (<So1idCAM Installationsverzeichnis>\MachineIdEdi-
tor.exe) und 6ffnen Sie «Arbeitsstil», danach wahlen sie in der Zeile «DPP Dateiname» die Datei von Win-

Tool die im es im Verzeichnis <Sol1lidCAM Installationsverzeichnis>\Gpptool) kopiert wurde
[ MACHINE ID EDITOR : Machine.vmid - m] *
File Open View Help

hehbRaede -
Machine DEﬁnihun} Controller Deﬁniton} User-Defined Parameters

MName Value
ine hi=

LPP File Mame ‘WIHtQOHWakELISt reyv2 \(I
achine’s Tool Table Name NdNE g

Delta For ToolH 50

H i - Home Data At Start NO

< 'Mad‘_'”'”g_ At Start Al Axes Set To Home Ref YES

~< Machine simuzton AtEnd All Axes Set To Home Ref YES

~& 5m 5x Options Safety Distance 2.000

-y Tming Hole Wizard (Metric)
Hole Wizard {Inch)

General

Trace Cutput
Geode Output
Program Numbers
Procedures
iMachining
Machine Simulation
Sim 5x Options
Timing

DPP file name that is using to customize the Documentation cutput.

Hinweis: Damit WTMakeList.exe einfach gestartet werden kann, heften Sie es am besten an die Taskleiste
an. Sie finden die WTMakelList.exe im WT-SolidCAM-Interface Installationsordner, z.B.: C: \Program Fi-
les (x86) \WinTool\WT-SolidCAM-Interface

Einfach die Datei mit rechts-Klick anwéhlen und die Funktion "Pin to Taskbar" wéahlen.
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WinTool Konfiguration

Zuordnung der Werkzeugklassen

Damit die Werte in WinTool den SolidCAM-Werkzeugtypen zugeordnet werden kénnen, wird in den WinTool
Werkzeugklassen der jeweilig passende SolidCAM Werkzeugtyp zugewiesen (siehe Beispiele in der Win-
Tool Default-Datenbank)

Die Zuordnung erfolgt fur jede Werkzeugklasse im Feld "Hinweis". Das Fenster wird im WinTool unter Werk-
zeuge > Einstellungen > "Klasse" getffnet:

Werkzeugklassen e E@g
Suchen uber
Klassifizierung ][ Bezeichnung

Kassifizieung 211 Schaftfraser Schlichten

Hirmweis ACO /CAD1 /UGO201 /TBEnd /ES1 /EC201 /HMOT /MC10

Abbildung 8 Zuordnen der Werkzeugklassen

Hinweis: Sofern in einer Klassifikation die Zuordnung fehlt, wird bei Benutzung der Schnittstelle automatisch
ein Dialogfenster gedffnet, der Ihnen die Zuordnung ermdglicht (siehe weiter unten).

Unterstitzte SolidCAM Werkzeugtypen

Bezeichnung in SolidCAM ‘ Bezeichnung in Interface Typ-Konfiguration in WinTool
Ignore /SCO00
Schaftfraser EndMill /SCO01
Torusfraser RoughMill /SC02
Kopierfraser BallNose /SC03
Messerkopf FaceMill /SC04
Schwalbenschwanzfraser DoveTailMill /SC05
Kegelfraser TaperMill /SC06
Nutenfréser SlotMill /SCO7
Ballfraser LollipopMill /SC08
Gravierstichel Engraving /SC09
T-Zentriererbohrer CenterDrill /SC10
Anbohrer SpotMill /SC11
Bohrer Drill /SC12
Kegelsenker ChamferMill /SC13
Gewindebohrer TapMill /SC14
Reibahle Reamer /SC15
Wendeplattenbohrer Bore /SC16
Gewindefréser ThreadMill /SC17
Kegelgewindefraser ThreadTaperMill /SC18
Messtaster Probe /SC19
Innendrehwerkzeug InternalGeneral /SC30
Aussendrehwekzeug ExternalGeneral /SC31
Einstechen innen InternalGrooving /SC32
Einstechen aussen ExternalGrooving /SC33
Gewinde innen InternalThreading /SC34
Gewinde aussen ExtrernalThreading /SC35

Komplettwerkzeuge, die der Klasse "Ignore" zugewiesen sind, werden nicht importiert. Sie ist fir Artikel be-
stimmt, die nicht in SolidCAM importiert werden sollen, z.B. Spannzangen.
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Kommentarfelder

Die SolidCAM Felder Kommentar 1-5 werden mit den Daten des Komplett-Werkzeugs wie folgt gefillt:
Tools.Design (Ausfiihrung)
Tools.OldName (alt. Code)
Tools.MSign (Geandert von)
Tools.ReplacedBy (ersetzt durch)
Tools.MDate (Mutationsdatum)

G IWIN|F-

Verwendung

Werkzeuge in SolidCAM importieren

o aE
Um Komplettwerkzeuge aus WinTool zu importieren muss zuerst [ Mach Part Tool Table...
der Werkzeugkatalog geoffnet werden:

@ Hole ' Create Tool Library
=, R

Klicken Sie auf "Importieren”. ‘ = =Y

Import Tool(s).. ||-

Falls das Interface nicht automatisch gestartet wird, wéhlen Sie im neuen Fenster aus der Liste nochmals
den Eintrag "WinTool":

Library: |wirTool N v| Library type: |WirTool “
ag

Hinweis: Wenn WinTool nicht in der Combobox angezeigt wird, folgen Sie den Schritten im Kapitel WinTool
wird nicht im Werkzeugkatalog angezeigt

Startet das WinTool Interface wird das folgende Auswabhlfenster angezeigt:

@@ WT-ToolExport =

Komplett -Werzeug Werkzeugliste Maschine

| ﬂj .u!l

Abbildung 9 Menu WT-ToolExport

Hier kbnnen Sie nun eine Werkzeug-Nr. eingeben, oder tber die lkone das Auswahlfenster fir Komplett-
Werkzeuge, eine Werkzeugliste oder "alle Werkzeuge eines Maschinentyps" starten.
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Das Auswahlfenster fir Komplettwertzeuge offeriert Ihnen zahlreiche Suchfilter und Sortieroptionen.

Klicken Sie auf die Klassifikations-Auswahl Ikone um Uber die WinTool Klassifikation die Werkzeuge
zu filtern:

x|

| 0 Suche Komplett-Werkzeug

211 Schaftfraser Schlichten Maschinentyp 01 Werczeuge SK40 - [ alle
Status  |edtierbar alle

* unlegiert Gber 500 N/mm? alle
e

Design

Mit Schittwerten fior | 122 Baustahl

DMC Clength CRadius Chrc

LCall D Descript

4 11 180 16 Schaftfraser HSS O4mm
4 19 180 24 Schaftfraser HSS 04mm lan
& 13 180 21 Schaftfraser HSS 06mm o e Wenei
3 24 180 32 Schaftfraser H3S Dfmm lang]|| 52 057 Fieieenarasss
8 a8 180 26 Schaftfraser HSS 08mm lang| || |_Behren 21 Schaftfraser 211_Schaftfraser Schiichten
" 22 WP Fraser 212 Schaftfraser Schruppen
]E EE n 1& '3:3 pop— Smaﬁfmiser ESS ]Eml 3 Gewinden 24 andere Fraser 213 Gesenkfraser
4 Reiben, Serken 25 Zoll Sdchafifr. 214 Radiusfraser

Grafik . 5 Modularsysteme 26 Zoll WP Fraser 215 Konische Fraser

Daten | Schnttwers & Drehwerkzsugs 27 Zoll anders 216 Lolipop Fraser

7 Schr 1 217 Tonnen-Fraser
8 Aufnzhmen
9 Anderes

A Messmitte!

B Spannmittel
pre—
M @
H:| ¢ iﬁili:l
—

Abbildung 10 Filtern der Komplett-Werkzeuge

Beachten Sie auch die Filtermdglichkeiten nach Halter- bzw. Maschinentyp, Freigabestatus und Schnittwerten
bzw. Eignung nach Werkmaterial:

Die Funktion schaltet die Suchfilter-Comboxen fir die einzelnen Kolonnen frei:

DMC [] CL.. [£] CR.. [] CAc [¢] LCol [&] ID [+] Descript [+] Design =)=
BARRA MICROMETRICA @...
224 0 0 180 70 500058 BMA-003-820-15,5 Inserts CC?3-060277N E
36.55 ] 0 180 51 500062 CPM-001-C/ 836,55 Ingerts CC?3-060277N

Abbildung 11 Filtermdglichkeiten

Sie kdnnen zum Filtern auch die Zeichen >, <, >=, <= verwenden:

DMC [« CL.. [&]

Abbildung 12 Filter Funktionen

WT-SolidCAM-Interface-D.docx 31.03.2021 Seite 15/26



WT-SolidCAM-Interface VW|NTQ)L

In den Registern "Daten" und "Schnittwerte" kénnen zusétzliche Informationen zum Komplett-Werkzeug an-
geschaut werden:

| Grafik | Daten | Schnittwerte | e
Durchmesser (D) 4] Schnitttiefe (Lc) 43 Seitermwinkel (s) 0
Durchm. Strufe 1 (Da) o Lange (La) 0| Spitzenwinkel {(v1) 118
Kollisionsdurchm. {Dx) 28| Kolligionslange {Lx) 46 Winkel Stufe 2 (v2) 0
Vorbohrdurchm. (Dp) 0 . Winle!l Stufe 3 (v3) 0
L Lange 117
Schaftdurchm. (Ds) o N
Schnittt. radial (¥c) o Breite n Steigung ) n
Schneidenbreite (B) 0 Radius i} ljl Neigungswinke! (g} n
Nbr UNr Descript Design
-_E-E-
51153 Spannzangenfutter ESX/ER16 Spannbereich 1,0-10 USR-51153
‘I 51140 Spannzange 4mm ER16 doppelt geschlitzt USR-51140 D D
1 51132 Spiralbohrer HSS 4mm N USR-51132 46 0

Abbildung 13 Ubersicht Daten Komplett-Werkzeuge

Sofern Sie in der WT-SolidCAM-Interface Konfiguration die Option SelectCutData aktiviert haben, 6ffnet
sich nach der Auswahl eines Werkzeuges das Schnittwertfenster. Wahlen Sie den Schnittwert aus, der ex-
portiert werden soll, oder erfassen Sie einen zusatzlichen und wéhlen ihn anschliessend aus.

Bestatigen Sie die Auswahl mit "OK" zum Importieren. Wahlen Sie "Cancel" wird kein Schnittwert mit dem
aktuellen Werkzeug transferiert. Bei "Abort" wird der gesamte Vorgang wird abgebrochen und keine Werte
ins SolidCAM importiert.

[ y
Schnittwerte Komplett-Werkzeug L@ﬂ
Komplett-Werkzeug: 616094 Eckfraser R220.69 100mm
DMC  Sthr ap ae z fz Kihlungstyp P Bemerul
--E_-E- 7139 -EE-_E- Empichiur
311 |1.1545° |5 8 158 0171|503 Schruppen | 2Ein
712 |3.0006% |b 50 H}D 8 702 0207 |2235 3701 Schruppen | 2Ein D D
< m +
ap ae D z Ve fz 5 F Pikw)  T(Min)
5 50 o 8 2195 00893 700 500 6 a
122 Baustafl “unlegiert iber 500 N/mm?
Sch ~ 26 - Zall
Bemerkungen cnppen " ol
Empfehlung SECO
[ 0K |[ Cancel |[ Abort |

LAbbiIdung 14 Liste Schnittwerte Komplett-Werkzeuge

Sofern bei einem Werkzeug die Zuordnung der WinTool-Klasse mit dem SolidCAM Werkzeugtyp fehlt, er-
scheint folgendes Auswabhlfenster:

' ™
@ Select Style: M

The current tool doesn't have a valid ToolStyle assigned. Please select one from the List below.

616094 end mill edging R22065 100mm

lgnore 118

END MILL N P
BULL MILL r
BALL-MOSED
FACE MILL
DOWVE TAIL MILL
TAPER MILL
SLOT

LOLLIPOP

ENGRAVING A
CENTER DRILL

SPOT DRILL

DRILL
CHAMFER_DRILL
Tap

»

"
o

[ Store in assigned Tool Class [ Cancel ][ Abort ]

Abbildung 15 Zuordung Komplett-Werkzeug zu SolidCam Werkzeugtyp
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Setzen Sie den Haken bei "Store in assigned Tool Class" um lhre Auswabhl in der WinTool Klassenkonfigura-
tion permanent zu speichern (Siehe weitere Erklarungen im Kapitel "WinTool Konfiguration" auf Seite 13).

e "OK" bestatigt die Auswahl.

e "Cancel" bricht diesen Werkzeugimport ab.

e "Abort" bricht die gesamte Ubertragung ab (z.B. einer Liste).

Hinweis: Wird der Typ "Ignore" ausgewahlt, werden alle Komplettwerkzeuge, die dieser Klasse zugewiesen
sind, nicht importiert (z.B. Aufspannmittel oder Messmittel).

Das Komplett-Werkzeug befindet sich nun in der SolidCAM "Wkzg.-Liste" Liste. Es muss noch in den So-
lidCAM importiert werden, damit es im Projekt verwendet werden kann. Dies erfolgt mit Rechtsklick Gber
"Alle Werkzeuge importieren" -> "Mit Werkzeug Nummerierung"

& Import from tool table - ] X
|C‘\Prngram Files [XEG)\W\nTunl\W‘I’SDI\dCAM—[ntErfaEE\Exx:han‘ Library: | WirTool ~| Lbrary type: |winTool -
T | faa] Related machine : i
]
ToolMumber ¥ ‘ T. DNum... ¥ | Desarip... ™ | User-d... ¥ | Diameter ¥ ‘ RR1 ¥ ‘ a - | o v | Flutes ¥ ‘ HL - ‘ b ‘ Number Turret Station/Position §
T 1 N | Tool storage i A 0 Mounting >>
[=| Tool storage(1) i ‘
Description Tool ID Color
STR Fram———— N T T T T e
e 5 Face Mil 100x15 8FL 616034 [}
Import All tools > with tool numbering
M Topology | Tool Data| iData | 'v| Holder| | | Shape | Coolant| Tool Preset| Tool Message |
Overwrite All tools to next free tool number Tool parameters
Overwrite selected tools to Tool storage
Diameter (D): 100
Mm
B 100
I Tip diameter (1D}
Comer radius (R): 3
Taper angle (A): xe 90
4 Arbor diameter (AD): ”
Shoulder diameter (5D): 77
Length
Mm Total (T1): 50
Inch Cutside holder (OHL): 0
Start shoulder length (S5L): 16
Shouider length (5L): 16
Cutting (CL): 15
Hlength: 110
Rough  Number of flutes: 8
< >
"
%L %l al

Abbildung 16 In SolidCAM importieren zur Projektverwendung

Bestatigen Sie anschliessend mit OK und schliessen Sie das Fenster. Das importierte WinTool Komplett-
Werkzeug kann nun in den Jobs verwendet werden.

Import als Formwerkzeug

Wenn die Parameter eines SolidCAM Werkzeugtyps nicht ausreichen um ein Komplett-Werkzeug korrekt
darzustellen (z.B. Viertelkreisfraser) kann die Schneidenform der DXF Kontur in SolidCAM importiert werden.
Sie wird importiert wenn:

Tool assemblies

1 4
(1] = ﬁ | = i ¥ P
"
o ) ey B
Nawigation Search Record Assembly Functions
Description | Twist Drill HSS 1x12 Ident No 616070
Design T-No 0
Cuttertype HSS Machine type | 01 Taper - SK40 hd
Alt. Code Toolclass | 111 Twist Drills v =

Graphic | Geometry AD Bill of materials CAM | Presetting

CAM name Transfemed User Mode!
o Life time default Os
Waming threshold 0%
F Max 0
Siemens type 0
S-Type 0
TopSolidCAM O Code (WK) 0
Unigraphics NX O L]

Abbildung 17 Importieren der DXF Kontur
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In WinTool beim Komplett-Werkzeug im Register "CAM" das "User Model" bei SolidCAM aktiviert ist:

Die DXF Kontur wird im Verzeichnis UserModelsPath abgelegt und kann bearbeitet werden, genaue-

res dazu steht im Kapitel Spezialkontur fiir Komplett-Werkzeug

e Oder wenn bei der namensgebenden Komponente des Komplett-Werkzeugs eine DXF Kontur hin-
terlegt ist (nur bei WinTool 2013 oder neuer)

Wichtig
Wenn sie das DXF vom WinTool benutzen wollen missen sie:
e Das Werkzeug importieren bevor sie die «User Model» Einstellung aktivieren
Oder
Im WinTool das Export button benutzen und dann das DXF im Verzeichnis UserModelsPath ablegen:

Tool assemblies

(1) = | = mux¥ ¥ P
K| N
o éi] muedn B
Navigaton Search Record Aszsembly Functions
Description | Twist Drll HSS 1x12 Ident No 616070
Design T-MNa 0
Cuttertype HSS Machine type | 01 Taper - SK40 -
Alt. Code Tool class | 111 Twist Drills =

Graphic Geometry AD Eill of materials CAM | Presetting

2D | Shape | STEP | STL JPG »
-

174

154.9
14 £
= Aey
'\\_‘_‘_‘—‘———\_\_ —
M ]
STL =
e s STEP ya=R
7|
Hinweis

Komplett-Werkzeuge vom SolidCAM Werkzeugtyp "Messtaster" ("PROBE") werden nicht als Formwerk-
zeuge importiert.
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Spezialkontur fir Komplett-Werkzeug

Fur jedes Komplett-Werkzeug kann manuell eine DXF Kontur erstellt werden die in SolidCAM transferiert
wird.

Erstellen Sie mit dem Shape Modul eine DXF Kontur des Komplett-Werkzeug. Sie dient als Vorlage. Modifi-
zieren Sie diese Kontur in "Vector" bis sie dem Komplett-Werkzeug entspricht. Es dirfen nur die Layer CUT,
NOCUT und SHANK verwendet werden:

SHANK

\__/ 1 CuT

Abbildung 18 Manuelle Werkzeugkontur DXF

Die Kontur muss einen geschlossenen Linienzug bilden und darf nur am Anfang und am Ende mit der X-
Achse schliessen.

Hinweis:
¢ Wenn die Kontur stirnseitig einen Hinterschnitt hat, wird dieser automatisch vom Interface ent-
fernt. Achten Sie beim Erstellen der Spezialkontur darauf, keinen Hinterschnitt zu zeichnen.
e Ab SolidCAM 2014 SP3 kénnen DXF Konturen die stirnseitig mit einem Bogen anfangen korrekt
verarbeitet werden. Bei alteren Versionen werden solche Konturen unvollstandig importiert. Dies
betrifft z.B. Lollipopfréser.

Wenn die Kontur fertig ist, muss sie im UserModelsPath unter dem Namen "Komplett-Werkzeug Ident
Nr".dxf (z.B. 616089.dxf) gespeichert werden. Falls das Komplett-Werkzeug bereits einmal mit dem WT-So-
lidCAM-Interface importiert wurde, ist bereits eine DXF Datei vorhanden. Diese muss uberschrieben werden.

Nun muss die Kontur in WinTool beim Komplett-Werkzeug im Tab "CAM" in der Zeile "SolidCAM" die Box
"User Model" aktiviert werden.

[@ Tool assemblies

Search by I Active comp. ] [
[ Toolcass || idenibo ||
Idert Nao 616151 Description [face mill R220.43 100mm
T-No 0 Design (OFEX 05T305
Machine type | 01 Taper - SK40 - Cuttertype |T25M

| Graphic I Geometry I AD I Bill of materials | CAM | Preseﬂing|

CAM name Transfemed User Model Lfe tim defaut 7
SolidCAM & tme defau
- - Waming threshold
Unigraphics NX ] ] fu
Lhe
Siemens type
C T

Abbildung 19 Aktivieren der Kontur im SolidCAM

Danach die Anderung speichern. Falls die Zeile "SolidCAM" fehlt, muss SolidCAM zuerst in den WinTool
Einstellungen > "CAM Einstellungen" aktiviert werden.
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Werkzeugliste exportieren

Sie kdnnen alle in den SolidCAM Jobs verwendeten WinTool Komplett-Werkzeuge in einer WinTool Werk-
zeugliste automatisch speichern, vorausgesetzt der gewahlte Postprozessor wurde entsprechend konfigu-
riert (siehe Kapitel Anpassungen in den Postprozessoren auf Seite 10).

In den Beispieldaten wird der Postprozessor "Millplus-WT-Input.gpp" mitgeliefert. Offnen Sie per Doppelklick
das Teil-Daten Fenster und wihlen Sie den diesen. Speichern Sie die Anderung.

Nl = Y ) Y
s 7|
o« ¥
CHNC-Machine 3
[ Millplus-WT-Input -
Program number: 10000000
Subroutine number: 1
Offnen Sie mit Rechtsklick das Jobs Menii und wahlen - 1
fins obs Me - [fee
Sie "Berechnen & NC Programm™ um die Austauschdatei - Meu hinzufiigen b
. o &3 Nullpt d
ZU generieren. @ Q Meu von Yorlage hinzufagen.. .
B 6 Meu von Yorlagegruppe hinzuflgen. ..
g g Bohrungserkennung + Technologie. ..
= &3 Mullpr  Berechnen aller Jobs
B Q MC-Progrannn Flr alle Jobs 4
Berechnen & MC-Frogramnm

Schliessen Sie Austauschdatei und starten Sie WTMakeList.exe tber die Verknupfung im Menli START >
Programme > WinTool > WT-SolidCAM-Interface > WT-MakeList (bzw. Uber die Taskleiste, sofern Sie den
Installationsempfehlungen im Kapitel "Anpassungen in den Postprozessoren / Documentation (DPP)Error!
Reference source not found." gefolgt sind)

Wahlen Sie die Austauschdatei "WT-INPUT.tIs" die im outputPath Pfad gespeichert ist (siehe Abschnitt
"OutputPath" auf Seite 6)

Hinweis: Falls nicht vorhanden, erstellen Sie eine Systemvariable "WTMakeListPath" und setzen Sie den
OutputPath als Wert. Damit kann die Datei "WT-INPUT.tls" direkt ausgewahlt werden.

~

‘WT-MakeList

WT-MakeList 3.8.1

Listenname SolidCAM 2_50_MILLING_1 NCP
Maschinentyp DMU 1225 F - O-Nummer
Beschreibung SolidCAM 2_50_MILLING_1 Sthr 11157

Referenz ob Vergitungsstahl

leg. 800-1000 N/mm?

[ oK | [ abbrechen

Abbildung 20 Eingabe eines Listennamen zur Werkzeugliste

Tragen Sie einen Listennamen ein, erganzen Sie die restlichen Daten nach Bedarf und klicken Sie auf OK
um die Werkzeugliste in WinTool zu generieren.
Danach kénnen Sie die neue Werkzeugliste in WinTool 6ffnen.
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Fehlerbehebung

WinTool wird nicht im Werkzeugkatalog angezeigt
Prufen Sie folgende Punkte und testen Sie nach jedem Punkt ob der Eintrag angezeigt wird:

Library: | WinTool i e |
|

e Die WinTool Lizenz muss in SolidCAM-Dongle freigeschaltet sein (siehe SolidCAM > Lizenz-
Info).

Falls dies nicht der Fall ist: Kontaktieren Sie den Interface-Lieferanten fordern Sie eine neue Li-
zenzdatei an.

o Alle Benutzer missen Schreibberechtigung auf das Verzeichnis <SolidCAM Installati-
onsverzeichnis>\PlugIns\ToolTable\ haben. Kontaktieren Sie allenfalls den Systemad-
ministrator damit er dies einrichten kann. Starten Sie SolidCAM neu damit die neuen Einstellun-
gen wirksam werden. Falls es dann auch nicht funktioniert muss SolidCAM als Adminstrator ge-
startet werden.

e Die Einstellung OutputPath muss leer sein.

Falls dies nicht der Fall ist:

Korrigieren Sie dies indem Sie den Pfad via START > Programme > WinTool > WT-SolidCAM-
Interface > WT SolidCAM Configuration entfernen.

Danach starten Sie START > Programme > WinTool > WT-SolidCAM-Interface > WT-ToolExport
und wahlen ein Komplett-Werkzeug aus um den Pfad in der Registry zu aktualisieren.
Schliessen Sie SolidCAM. Loschen Sie die Datei wintool.cfg im Verzeichnis <SolidCAM
Installationsverzeichnis>\PlugIns\ToolTable\.

Starten Sie SolidCAM neu.

Formwerkzeuge sind unvollstandig oder falsch

Ab SolidCAM 2014 SP3 kénnen DXF Konturen die stirnseitig (CUT Layer) mit einem Bogen anfangen kor-
rekt verarbeitet werden. Bei alteren Versionen werden solche Konturen unvollstandig importiert. Dies betrifft
z.B. Lollipopfraser.

Ab SolidCAM 2016: Wenn die Kontur stirnseitig einen Hinter schnitt hat, wird sie nicht angezeigt. Deshalb
entfernt das Interface sie automatisch.

Falls es sich um eine Spezialkontur handelt muss uberpriift werden ob sie den Vorgaben entspricht. Infos
dazu finden sie im Kapitel Spezialkontur fir Komplett-Werkzeug auf Seite 16.

Drehen im SolidCAM

Achsen

Drehwerkzeug Import in SolidCAM und Ausrichten in SolidCAM unterliegt derzeit einigen Einschrédnkungen.
Daher unterstitzt die Schnittstelle derzeit nativ nur gerade Drehwerkzeuge und Drehwerkzeuge mit einem
Winkel von +90° oder -90°, der Benutzer kann den Halter / Schneide jedoch nach dem Import ins SolidCAM
ausrichten.

Wendeplatten

Wendeplatten in SolidCAM sind derzeit auf ganz bestimmte normierte Typen beschrankt. Wendeplatten mit
speziellen Abmessungen oder speziellen Geometrien werden maglicherweise nicht korrekt importiert.
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Software-Struktur
f
SolidCAM Server
wintool.dll
WT-ToolExport.exe
@ WI-ToolExport oty
_ e —. WinTool
wintool.cfg prm— | p—  p— Daten-
L mllFe i) bank
L B =
B
P WKZ-
< Liste
i
\/ \/ \/ e
\4 v v —_—
}NT-SolldCAM-Inter- User
ace.exe Models Ord- o
> Klasse
cfg WTxTShape.exe » DXE
)
A
Unterordner
"Converted"
y "I DxF
| |
dl f )
< OutputPath
e N\ >
Post-Prozes- E
sor
Millplus-WT-
Input.gpp, > s
.mac L Y,
g
| > WTMakelList.exe WKZ-
L J cfg Liste
K J -

Abbildung 21 WinTool Software Struktur
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History

Version 2.1.1
v" Kompatibel mit WinTool 2020.3.1
¥v" Schnittwert Optimierung bei Selektion von einzelnen Schnittwerten

Version 2.1

v" Kompatibel mit WinTool 2020.3

v" Allgemeine Optimierung von Werkzeug Import
¥ Schnittwert Optimierungen

Version 2.0

Kompatibel mit WinTool 2019.1

Kompatibel mit SolidCAM 2019.

Inch Werkzeuge werden jetzt richtig importiert

Konischer Ubergang vom Fraser zum Schaft wird jetzt Gibertragen
Neue Konfigurations-option "Description™

Verbesserung der Ubertragung von Schnittwerten

Verbesserung der Kuhlungstypen Unterstiitzung:

¥" Neue Konfigurations-option "Coolant0-Coolant9"

Neues flexibles Lizenzierungssysstem

Unterstitzung von Drehwerkzeugen:

o Werkzeugtyp "Innendrehwerkzeug/InternalGeneral” (/SC30) hinzugefiigt
Werkzeugtyp "Aussendrehwerkzeug/ExternalGeneral" (/SC31) hinzugeflgt
Werkzeugtyp "Einstechen innen/InternalGrooving" (/SC32) hinzugefugt
Werkzeugtyp "Einstechen aussen/ExternalGrooving" (/SC33) hinzugeflugt
Werkzeugtyp "Gewinde innen/InternalThreading" (/SC34) hinzugeflgt
Werkzeugtyp "Gewinde aussen/ExternalThreading” (/SC35) hinzugeflgt

Version 1.12

v" Zusétzlich kompatibel mit SolidCAM 2018.

¥v" MakeList 3.11.0 hinzugefiigt
e MakelList supportet jetzt Datei Versionen 2.3
e Optionale Unterstitzung von mehreren D und H Werten

¥" WinTool Tool Export Anderungen:
e Zeigt den Montagezustand der Werkzeuge in der Auswabhlliste an
e Anzeigen verfugbarer Werkzeug-Duplikaten in der CAM-Werkzeugauswahl

Version 1.11
v' Zusétzlich kompatibel mit SolidCAM 2016.

Version 1.10

v Zusétzlich kompatibel mit SolidCAM 2015.

¥" Anpassung am Messerkopf Import

v" Korrekturen am Postprozessor fiir den Listenexport

v" Korrektur beim Import von Gewindefrasern: Zahnezahl und Steigung

Version 1.9

v' Zusétzlich kompatibel mit SolidCAM 2014

v" Werkzeugtyp "Probe/Messtaster” (/SC19) hinzugefiigt
v" Korrektur beim Import von KWZ Haltern

AN N N N N N
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Version 1.8

Kompatibel mit WinTool 2011-2014

Import als Formwerkzeug wenn User Model aktiviert oder Kontur DXF hinterlegt ist
Korrekturen beim Import der Schulterlange bei Frasern

Korrektur beim Import des Kegelfrdserwinkels beim Typ Messerkopf

Neueste Version von WT-MakelList Version integriert, fir Details sieche WT-MakeList Manual
Neueste Version von WT-ToolExport integriert:

v" Auswahl des Filters "Nur Bevorzugte" wird gespeichert

v Bessere Lesbarkeit bei hohen DPI Einstellungen

v" Kompatibel mit WinTool 2014

¥"  Einzelwerkzeug Import: Ident-Nr wird als NC Nummer importiert wenn in der zugewiesenen Maschine
"T-No=Ident No" aktiviert ist und T-Nummer = O ist.

AN NN NN

Version 1.7

v" Kompatibel mit WinTool 2013, 2012 und 2011

¥v" Kompatibel mit SolidCAM 2013, 2012, 2011 und InventorCAM 2013

v" Mdglichkeit pro Komplett-Werkzeug eine Spezialkontur zu hinterlegen (Seite 19)

¥" Neueste Version von WT-MakeList integriert. Fiir Details siehe WT-MakeList-Manual

Version 1.6

Kompatibel mit WinTool 2012 und SolidCAM 2012

Korrekturen beim Import von Kegelfraser, Nutenfraser, Schwalbenschwanzfraser, Kegelsenker
Anpassung beim Import des Werkzeugparameters "Schaftdurchmesser"

Unterstitzung der Werkzeugparameter "Schulterdurchmesser" und "Start-Schulterlange™
Neueste Version von WT-ToolExport integriert:

v Suchfenster in der Hohe verstellbar

v" Kompatibel mit WinTool 2012

Version 1.5

v" Kompatibel mit WinTool 2011 und SolidCAM 2011

¥" Neueste Versionen von WT-ToolExport und WTMakeList integriert
v" Neuer Werkzeugtyp "lgnore" (/SC00) hinzugefugt

v" Verbesserte Fehlerbehandlung

Version 1.4.3

Installation des Interface per Setup-Programm

Neu: WinTool 2010 muss gestartet sein wenn Interface benutzt wird

Neues WT-ToolExport Modul integriert

WT-MakelList Version 3.7 integriert

Interface-Einstellungen neu tUber Fenster konfigurierbar

Unterstitzung von CAPTO Aufnahmen

Typ Kegelfraser (/SCO06) wird korrekt importiert

Halter-Komponente eines Komplett-Werkzeuges wird automatisch bestimmt wenn nicht vorhanden

AN N N N N

Neues Schnittwert-Import Verfahren (wenn Einstellung SelectCutData aktiviert ist)
Verbesserte Verarbeitung der Klassenkonfiguration

Version 1.4.2

v" Neues Feld "UseDxfShapeCutting" zu csv hinzugefiigt. Der Wert ist fest auf "1" gesetzt.
v" SolidCAM Integration hinzugefiigt
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Version 1.4.1
v' Kompatibilitat mit WinTool 2009 und WinTool 2010

Version 1.4

v’ Felder "Description" und "Message1-5" im csv werden mit WinTool Feldern Descript, Design, OldName,
MSign, ReplacedBy und MDate befllt.

v" Splitpoint wird generell auf 0 gesetzt.

v' "FType" wird auf "F" gesetzt. Basiswert fiir "Feed" Felder ist F aus dem Schnittwert. Fiir die Typen CEN-
TER DRILL, SPOT DRILL, DRILL, CHAMFER_DRILL, TAP, REAMER, BORE werden "FeedZ" und
"FeedZPenetration" nicht halbiert.

¥v" An "ToolName" und "HolderName" wird die WinTool Komplettwerkzeugnummer im Format " #KWZNR"
angehangt.

v" "ToolUserType" wird mit dem Klassennamen des Komplettwerkzeugs befiillt.

Version 1.3.1
v" "Splittpoint" korrekt behandeln
v’ Schnittwert Daten auswahlbar

Version 1.3

v’ #2140: ToolTypen entsprechend Spec von SC &ndern (Schumacher, RK, 07.09.09)
(SC09: ENGRAVING TOOL ist nicht der richtige Werkzeugtyp (lllig, RK, 24.07.09))

v' #2141: Parameter ,/M 1“ generiert ein .csv mit einer doppelt vorhandenen Zeile. (OB, 1.09.09)

Version 1.2
v' #2038: SC15: ShoulderLength berechnen (lllig, 17.07.09)

v' #2039, #2040, #2041, #2042: Anderung der Werkzeugtypen:
BALL-NOSED = BALL NOSE MILL, BULL MILL = BULL NOSE MILL,
TAPER = TAPER MILL, SLOT = SLOT MILL, LOLLIPOP = LOLLIPOP MILL,
ENGRAVING = ENGRAVING TOOL, CHAMFER_DRILL & CHAMFER_DRILL

Version 1.1
v #2021: Namenskorrektur des Interface
v

#2022: Halsdurchmesser der Namensgebenden Komponente als ArborDiameter verwenden wenn vor-
handen (lllig, 09.07.09)

#2023: SCO05: "Angle" = 180° - E1 (lllig, 09.07.09)

#2024: SCO09: "TipDiameter" muss grésser 0 sein (lllig, 09.07.09)

#2025: SC10: "Angle" = E1 (lllig, 09.07.09)

#2026: SC10: "TaperAngle" = E2 (lllig, 09.07.09)

#2027: SC17: "Diameter" und "CuttingLength" hinzugefigt (lllig, 09.07.09)

Version 1.0.0

v’ Erste Version
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